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Metinasanas process

Metinasanas procesu nepiecieSams veikt sausa un aizsargata vieta.
Nelabveligu laikapstaklu gadijuma javeic nepiecieSamie darbi lai aizsargatu darba vietu.

Temperaturas rezims jaievéero stingri diapazona no -10°C lidz +45°C.

Caurules sagatavosana
Notirit cauruli, nogriezt taisna lenki un notirit no skaidam,
Caurules ovals nedrikst parsniegt 1,5%.

Caurules sagatavosana

Atzimeét uz caurules uzstadiSanas dzilumu, notirit caurules
galus no putekliem, taukiem un netirumiem ar speciali tam
paredzétajiem lidzekliem. Nonemt caurulei oksida slani,
izmantojot skrapi (nonemamais slana biezums 0,1 - 0,2
mm).

Tirsana
Notirit iekS€jo virsmu veidgabalam un caurulu metinasanas
apvidd ar salveti un specialu attaukotaju.

Savienosana

Ar markieri atzimét uz caurules ievietoSanas dzilumu,
iznemt veidgabalu no iepakojuma, nepieskaroties
metinajuma virsmai. levietot polietiléna caurules galu lidz
veidgabala atdurei vai lidz markéjuamam, nostiprinam
montazas skavas. levietot otro polietiléna caurules galu lidz
veidgabala atdurei vai lidz markéjumam, nostiprinam
montaZas skavas.

Metinasana

Veicam metinasanas procesu. Péc metinasanas: parbaudit
veidgabala indikatorus, parbaudam elektrometinama
aparata atskaiti par veikto metinajumu (displejs, izdruka).

Atdzesesana

Veidgabalu metinajuma vietu nedrikst kustinat Iidz pilnam atdzesésanas laika beigam, péc tam nomontét

montazas skavas.

Sagaidit lidz veidgabala atdziSanai un nomontét montazas skavas.
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