Baziska tipa elektrods

SPEZIAL OERLIKON

EN 499 E382B12H10
Standarti: DIN 1913 ES143B(R) 10
AWS/ASME SFA-5.1 E 7016-HS8
PIELIETOJUMS Elektrods dazadiem pielietojumiem. Izmantojams montazas darbos,
UNIPASIBAS darbnicas un remontmetinasana. Gludi un tiri metinajumi, kuri pariet
pamatmetala bez spraugu veidoSanas. Izcilas spraugu aizmetinasanas
Tpasibas. Pateicoties dubultajam apvalkam veidojas stabils un
koncentréts loks, un tadel elektrods ir ideali piemérots saknes Suves
metinaSanai un metinaSanai neértos stavoklos. Metinajuma Suve ir
droS$a rentgena staru parbaudém.
MATERIALI Nelegeti konstrukeiju teraudi. no St 33 lidz St 52-3 DIN 17 100
Katlu plaksnes HILHII, 17 Mn 4 DIN 17 155
Caurulu teraudi lidz St 52.4 DIN 1629
no St35.8 lidz 17 Mn 4 DIN 17 175
no StE 210.7 1idz StE 360.7 DIN 17 172
tai skaita atbilstosas TM-
pakapes
Smalkgraudaini konstrukciju no StE 255 lidz StE 355 DIN 17 102
teraudi no WStE 255 Tidz WStE 355
Kugu buives teéraudi A,B,D,E
Lietie teraudi GS-38 lidz GS-52 DIN 1681
METINAJUMA MATERIALA KIMISKAIS SASTAVS (%)
C Si Mn
0.06 0.7 0.9
METINAJUMA MATERIALA MEHANISKAS IPASIBAS
Tec&sanas robeza Stiepes izturiba Pagarinajums ISO-V Dzouli ISO-V Dzouli
N/mm? N/mm’ As, % +20°C -20°C
>380 470-600 >20 150 80

ZAVESANA: Pirms lietoSanas Zavet 2 stundas 300° lidz 350°C

STRAVA: ieteicams izmantot lidzstravas pozitivo polu pie elektroda; vai mainstravu.

Diametrs (mm)

2.0

2 2.50 3.25 4.0 5.0 6.0

Strava A

55-65

60-90 95-150 140-190 190-250 260-330

METINASANAS POZICIJAS: visas; metina§ana vertikali uz leju - ierobeZota.






