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&M | ORIGINALA INSTRUKCIJA |

LietoSanas noradijumi
Nulles diferences pilota - 2 portu solenoida
ventila séerija JSXZ

(/] W\

- N

S izstradajuma paredzatais lietojums ir Skidruma padeves kontrole.

MDrosibas instrukcijas

Sie drogTbas noradijumi ir paredzati, lai novérstu bistamas situacijas

un/vai iekartas bojajumus. Sajos noradijumos ir noradits iespgjama

apdraudéjuma limenis ar markéjumu "Uzmanibu", "Bridingjums" vai

"Bistamiba". Tas visas ir svarigas drosibas norades, un tas jaievéro

papildus starptautiskajiem standartiem (ISO/IEC)™ , ka arT citiem

droSibas noteikumiem.

1 1SO 4414: Pneimatiska $kidrumu jauda - Sistému visparigie
noteikumi. ISO 4413: Hidrauliska hidrauliska hidropiedzina - Visparigi
noteikumi sistemam. IEC 60204-1: Masinu drosiba - Masinu
elektroiekartas. (1. dala: Visparigas prasibas)

ISO 10218-1: Roboti un robotiekartas - DroSibas prasibas
industrialajiem robotiem - 1. daja: Roboti.

» Papildu informaciju skatiet izstradajumu kataloga, lietoSanas

rokasgramata un SMC izstradajumu lietoSanas instrukcija.

* Saglabajiet $o rokasgramatu dros$a vieta, lai turpmak to varétu
izmantot.

A Uzmaniba norada uz apdraudéjumu ar zemu riska pakapi,
Uzmaniba kas var izraisit vieglus vai vid&ji smagus ievainojumus, ja
tas netiek noveérsts.
A Bridinajums norada uz bistamibu ar vidéju riska pakapi,
Bridinai kas, ja netiek novérsta, var izraisit navi vai nopietnus
rdinajums ievainojumus.
A Bistamiba norada uz bistamibu ar augstu riska pakapi, kas,

ra netiek novérsta, var izraisit navi vai nopietnus
i

Bistamiba evainojumus.

A\ Bridinajums
* Vienmér nodroSiniet atbilstibu attiecigajiem drosibas likumiem
un standartiem.
 Visi darbi javeic dro$a veida kvalificétai personai saskana ar spéka
esoSajiem valsts noteikumiem.
» Ja So aprikojumu izmanto veida, ko razotajs nav noradijis, var tikt
traucéta aprikojuma nodroSinata aizsardziba.

A\ Uzmaniba

* Produkts ir paredzéts lietoSanai tikai razoSanas nozarés. Nelietot
dzivojamas telpas.

2fSpecifikacijas |

2.1 Varstu specifikacijas

lzmérs 30 40 | 50 [ 60
Korpusa materials Aluminijs Misin$, nerliséjosais
térauds
Varstu konstrukcija Pilota darbinama diafragma
Varstu tips Normali slégts (N.C.)
Skidrums Gaiss, 0dens, ella
Maksimalais darba spiediens [MPa] 1
Izturigais spiediens [MPa] 2
Apkartéja temperatira [°C] -20 Iidz 60
Skidruma temperatira |Gaiss -10 'dz 60
[°C] (Rasas punkta temperatiira: -10 vai
zemaka)
Udens - 1 11dz 60 (bez
sasaldéSanas)
Ella } -5 I1dz 60
(Kinematiska vi/ssl;gzitéte <50 mm
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pecifikacijas - turpinajums

Pldsmas raksturlielumi

Skatiet katalogu

Reakcijas laiks [ms]Piezme ) Sazinieties ar SMC

Darba cikls 100%

Min. darbibas frekvence 1 cikls / 30 dienas
Maksimala darba frekvence [Hz] riezime 2) 25
ElloSana Nav nepiecieSams
Triecienizturiba pret triecieniem/vibraciju 150/30

[m/s ] Pleamed)

Korpuss (pamatojoties uz IEC60529) IP67 (DIN spaile IP65)

MontaZzas orientacija Neierobezots

Virsbdves materiali Aluminijs, misin§, nerlsé&josais térauds

Blivejuma materiali NBR, FKM, EPDM

Svars Skatiet katalogu

1. tabula.
1) piezime. Mainigs atkariba no spiediena, sprieguma svarstibam, caurulvadu
apstakliem utt.
2) piezime. Tikai atsaucei, pamatojoties uz reakcijas laiku, ja izmanto ar gaisu:

Reakcijas laiks \ [zmérs 30 40 50 60
leslégts [ms] 200 200 200 200
Izslégts [ms] 200 200 200 200

Japarbauda reala lietojuma.

3. piezime) Triecienizturiba: TestéSana ar triecienizturibu: testgjot ar kritiena
testeri aksiala virziena un taisna lenki pret galveno varstu un armataru;
gan zem sprieguma, gan zem sprieguma, unk atra stavokl katru reizi,
kad tas bija zem sprieguma. (Noraditas vértibas attiecas uz jaunu varstu).
Izturiba pret vibracijam: Veicot vienreizéju testu no 45 lidz 2000 Hz
frekvenéu diapazona, nekadi darbibas traucéjumi netika konstatéti.
Testus veic gan z e m sprieguma, gan zem sprieguma aksiala virziena un
taisna lenkT pret galveno varstu un armataru. (Noraditas vértibas attiecas
uz jaunu varstu).

2.2 Varstu nopliide un darba spiediena starpiba

Korpusa materials
Skidrums Misins,
Aluminijs | nerUsé&josais
térauds

Varstu noplide [cm? /min] (ANR) piezime?) | — Galss =15 =

Udens, ella - <0.1
Ao _ . . Gaiss <15 <1
Arg&ja nopltde [cm?3 /min] (ANR) piezime?) Udens, ela . =01
Maksimalais darba spiediena starpiba [MPa] 1

2. tabula.

1) piezime. Pie 20°C apkartéjas temperatiras un spiediena starpibas = neka
minimala darba spiediena starpiba gaisam.

2.3 Solenoida specifikacijas

Izmérs 30 [ 40 | 50 [ 60
Spoles nominalais spriegums AC 24,48, 100, 110, 120, 200,
[V] Piezime 1) 220, 230, 240

DC 12,24

Elektriska ieeja Caurvadi, vadi,

DIN spaile, M12 savienotajs

Spoles izolacijas klase Bklase

Pielaujamas sprieguma svarstibas +10% no nominala

sprieguma

Pielaujamais noplides spriegums | AC 5 % vai mazak no nominala

sprieguma

DC 2 % vai mazak no nominala

sprieguma
Redzama jauda [VA]riezime 2)3) AC 95 16
Energijas patéring [W] Piezme2) DC 8 13
Temperatlras pieaugums [°C] riez.4 | AC/DC 70/65 80/75

3. tabula.

1) piezime. Caurlaidums ar PCB, spriegums AC110V vai augstaks nav saderigs
ar CE.

2) piezime. Aprékinatas jaudas / energijas patérina vértibas ir 20°C apkartgjas
vides temperatdra un ar nominalo spriegumu (svarstibas +10%).

3) piezime. Nav atSkiribas starp frekvenci un ieslég$anas un ieslégtas energijas
jaudu, jo mainstrava izmanto iztaisno$anas kédi

4) piezime. Temperatdras pieaugums ir, ja varstam tiek pievadits
nominalais spriegums ar 20°C apkartéjas vides temperatiru. Tomér §is
vértibas ir tikai orientéjosas, jo tas mainas atkariba no apkartéjas vides.

Specifikacijas - turpinajums

2.4 lpasie produkti

A\ Bridinajums
Specialo izstradajumu (-X) specifikacijas var atSkirties no $aja sadala
noraditajam. Sazinieties ar SMC, lai iegtu TpaSus raséjumus.

3.1 UzstadiSana
A\ Bridinajums
* Neuzstadiet izstradajumu, ja neesat izlasijis un neparziniet drosibas
instrukcijas.

3.2 Vide
,ﬁ_Bridinéjums

Neizmantojiet vidé, kura ir korozivas gazes, kimiskas vielas,
salstdens vai tvaiks.
Nelietot spradzienbistama vidé.
Nepaklaujiet tieSiem saules stariem. Izmantojiet piemérotu
aizsargvacinu.
» Neuzstadiet ierici vieta, kas paklauta vibracijai vai triecieniem, kuri

parsniedz izstradajuma specifikacijas.
* Neuzstadiet ierici vieta, kas paklauta siltuma starojuma iedarbibai,
kas varétu radit temperatiru, kura parsniedz izstradajuma
specifikacijas.
Izstradajumi, kas atbilst IP65 un IP67 korpusiem, ir aizsargati pret
putekliem un Gdeni, tomér Sos izstradajumus nevar izmantot Gdenr.
Izstradajumi, kas atbilst IP65 un IP67 korpusiem, atbilst
specifikacijam, pareizi montéjot katru izstradajumu. Noteikti izlasiet
katram produktam paredzétos 1pasos piesardzibas pasakumus.

3.3 Cauru]vadi
A Uzmanibu

e Pirms caurulvadu savieno$anas nofiriet skaidas, grieSanas ellu,
puteklus utt.

e Uzstadot caurulvadus vai savienotajelementus, parliecinieties, ka
hermeétikis nenoklUst ventila atveré. Ja izmantojat blivéjuma lenti,
atstajiet 1,5 l1dz 2 vitnes caurules/ veidgabala gala valéjas.

» Pievelciet savienotajelementus ar noradito pievilkS§anas momentu.

Savienojuma vitne PievilkSanas griezes moments [N-m]
Rc 1/4 12 dz 14
Rc 3/8 22 Idz 24
Rc 1/2 28 Iidz 30
Rc 3/4 28 Iidz 30
Rc 1 36 Iidz 38
4. tabula.

* Lietojot SMC veidgabalus, lidzu, skatiet "Piesardzibas pasakumi
attieciba uz veidgabaliem un caurulem" sadala "Piesardzibas
pasakumi darbam ar SMC izstradajumiem".

» Ja izmantojat veidgabalus, kas nav SMC veidgabali, ievérojiet
veidgabalu razotaja noradijumus.

3.3.1 leteicamie caurujvadu nosacijumi
A\ Uzmanibu
» Savienojot caurules, izmantojot uzspiezamos savienotajelementus,
nodroSiniet nelielu rezerves caurules garumu, ka paradits 1. attéla.

* Savienojot caurules ar savilcém, nepielietojiet aréju spéku uz
savienojumiem |
e — _".-‘IJ\._

Taisna ["J'
dala = 2]
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‘ | i !

ey
Montazas solis A leteicams  Nepienemams
1. attéls
Montazas solis A Taisnas
Caur -
ules Neilona Miksta neilona | Poliuretana caurule linijas
L caurule caurule garums
izmérs
mm
@ 1/8" | 44 vaivairak | 29 vai vairak 25 vai vairak 16 vai vairak
a6 84 vai vairak | 39 vai vairak 39 vai vairak 30 vai vairak
@ 1/4" | 89 vaivairdk | 56 vai vairak 57 vai vairak 32 vai vairak
a8 112 vai vairak | 58 vai vairak 52 vai vairak 40 vai vairak
@10 |140 vai vairak| 70 vai vairak 69 vai vairak 50 vai vairak
@12 | 168 vai vairak| 82 vai vairak 88 vai vairak 60 vai vairak

5. tabula.

3 UzstadiSana - turpinajums

3.4 Ellosana .
A\ Uzmanibu

¢ SMC izstradajumi ir ieelloti uz mizu jau razoSanas laika, un tiem nav
nepiecieSama elloSana ekspluatacijas laika.
¢ Ja sistéma tiek izmantots smérviela, stkaku informaciju skatiet kataloga.

3.5 Skidruma padeve
A\ Bridinajums

¢ SveSkermenus saturoSa Skidruma lietoSana var radit problémas,
pieméram, nepareizu darbibu un blivéjuma bojajumus, veicinot varsta
ligzdas un armatiras nodilumu, pielip§anu pie armatiras slidoSajam
dalam utt. Uzstadiet piemérotu filtru (sietinu) tiesSi pirms varsta.
Izvélieties filtru ar filtréSanas izméru 5 ym vai mazaku gaisam un 100
um filtru Gdenim.

e Ja pastav pretspiediena iedarbibas iespéja uz varstu, veiciet
pretpasdkumus, pieméram, uzstadiet pretvarstu varsta lejteces puseé.

3.5.1. Gaiss

A\ Bridinajums
Izmantojiet tiru gaisu. Ja saspiesta gaisa padevé ir Kimiskas vielas,
sintétiski materiali (tostarp organiskie $kidinataji), salums, koroziva
gaze u. c., tas var izraistt bojajumus vai darbibas traucéjumus.
Saspiests gaiss ar parmérigu drenazu var izraisit varstu un citu
pneimatisko iekartu darbibas trauc&jumus. Lai novérstu drenazu,
varsta ieplides pusé uzstadiet pécdzeséSanas dzesétaju vai gaisa
zavetaju.
e Ja kompresors rada parmérigu oglekla pulvera daudzumu, tas var
piekerties varstu iekSpusé un izraisit darbibas traucéjumus. Lai
nonemtu oglekla pulveri, varsta ieplides pusé uzstadiet
pretpasdkumu - miglas separatoru.
Stradajot ar $kidruma gaisu, kura rasas punkts ir -70°C vai zemaks,
varsta iek§puse var nodilt, un produkta kalpo$anas laiks saisinas.

3.5.2 Udens
_ﬂ_Berinéjums
¢ Nemiet véra, ka ridsas traipi, hloridu atdaliSanas u. c. no
caurulvadiem var izraisit nepareizu darbibu, nopladi vai, sliktaka
gadijuma, bojajumus, kas saistiti ar koroziju.

Turklat 8adi bojajumi var izraisit Skidrumu
izsmidzinaSanu vai detalu izkliedi. Lidzu, parliecinieties, vai ir veikti
aizsardzibas pasakumi, ja $adi negadijumi notiktu.

¢ Ja 0deni ir tadas vielas ka kalcijs un magnijs, kas rada cietu
kalkakmeni un nogulsnes, uzstadiet Gdens mikstinaSanas iekartu un
filtru (sietu) tieSi pirms varsta, lai atdalitu Sis vielas, jo kalkakmens un
nogulsnes var izraisit varsta darbibas traucéjumus.

¢ Udens krana tdens spiediens parasti ir 0,4 MPa vai mazaks, tacu
augstas ekas spiediens dazkart var palielinaties l1dz 1,0 MPa. Tapéc
pievérsiet uzmanibu maksimalajai darba spiediena starpibai.

3.5.3 Ella

A\ Bridinajums
Parasti ka blivéjuma materialu izmanto FKM, jo tas ir izturigs pret ellu.
Tomér blivéjuma materiala izturiba var pasliktinaties atkariba no ellas

veida, razotdja vai piedevam. Pirms lietoSanas parbaudiet izturibu.
Skidruma kinematiska viskozitate nedrikst parsniegt 50 mm /s.2

3.6 Montaza B
A\ Uzmanibu

+ Montéjot varstu uz kronsteina, pievelciet montazas skrives ar $adiem
pievilk§anas griezes momentiem.

Kronsteins

Pievilk§anas griezes
moments:

JSXZ31/41: 2~3N.m
JSXZ51/61: 4~5N.m

2. attéls.

Lapa1no3
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+ Kronsteins tiek piegadats kopa ar izstradajumu. 3.7.3 M12 savienotajs 3.9 Paliekosais spriegums
» JSXZ51 /61 montazas skrives un paplaksnes ir atseviskas. Ladzu, Varsta puse

esiet uzmanigi, lai nepazaudétu paplaksnes. Lidzstrava (nepolara) A A Uzmanibu

_ — = = — . Ja tiek izmantots varistora vai LED parsprieguma slapétajs, tas

Izmérs | Savienojums Kronsteina montazas detalas nr. (ar skrivém ; ; : . c ol : '

30130 1/4,3/8,J1/2 VXT30S T13A7 ( ) 2. Neizmantots 1. Neizmantots | 2. Neizmantots 1. Zeme slapé pret&jo EMF spriegumu no spoles Iidz aptuveni 1 V

50/60 3/4,1 VXZ50S-14A-1 ; (mainstravas tips) vai 60 V (lidzstravas tips).

¢ Parliecinieties, ka parejas spriegums atbilst galvend kontroliera
6. tabula specifikacijam

3.7Elektriskais savienojums 5. attéls.Caurvads P o b - o AlatAe  mEranr

: Jums e Varstu reakcijas laiks ir atkarigs no izvélétas parsprieguma

_ﬂ_Bridinéjums : slapéSanas metodes.

» Elektromagnétiskais varsts ir elektrisks izstradajums. DroSibas noldka 3.7.2 DIN spaile 3. Barosana 4. Baro$ana 3. Power 3.10 Parsprieguma sprieguma pretpasakums

pirms lietoSanas uzstadiet atbilstoSu drosinataju un kédes partraucéju
saskana ar vietéjiem noteikumiem. Lietojot vairakus solenoidvarstus,
nepietiek ar viena droSinataja uzstadiSanu primaraja pusé. Lai drosak
aizsargatu ierici, izvélieties un uzstadiet drosinataju katrai kédei.

¢ |zmantojiet vadu ar kabela aréjo diametru no @6 lidz @12 mm. 10. tabula. A Uzmanibu

+ Pievelciet skrives un veidgabalus saskana ar 7. attélu. Paksnu  stravas = -
L . S - - . 0 padeves partraukumu gadijumos energija, kas
* Ja tiek izmantots kabelis ar &rsjo diametru no @9 ITdz @12 mm, pirms Kabela buse uzkrata liela induktivaja ierice, var izraisit nepolara tipa varstu
lietoSanas nonemiet gumijas blivéjuma iek$éjas dalas. 12 pl

w = = = = arslégSanos bez sprieguma.
N Lidzstrava (nepolara) AC p = ~ = S il = = = 1 = .
Izvairieti i ‘} Uzmambu j izraistt g Savienotfijn montaZag skrive /F\f 1. Neizmantots 2. Neizmantots 1. Zeme 2. Neizmantots ' UZStado-t- partraucéja K?dl’ lai J;o!etq stravu, uzstadiet parsprieguma

. zva|r|e_t|esdnobr1gpare%a.\{'.a u sawergjolltjtma, jo tas var izraisi ]. Pievilkanas griezes moments: -’//x'f . . . } absorbcijas diodi pari partraucaja izejai.
nepareizu darbibu un bojajumus produktam. 0.5 lidz 0.6 N-m. £y

* Izmantojiet elektribas vadu ar $kérsgriezuma laukumu no 0,5 lidz 1,25 ' Lr ' ' < ’i‘s/J 3.11 ligsto$s nepartrauktas baro$anas periods
mm?2 | ~——— HKorpuss ) —L A Bz

« Izmantojiet elektriskas k&des, kuru kontaktos nerodas tricinasana. I«:(’l“\a Gumii o /:,/ W . -A.B"dl'nall_‘ms . .

« Ja parspriegums no solenoida ietekmé elektrisko kédi, paraléli 7 “'I ,cumijas_biivgjums £/ * Solenoida spole rada siltumu, ja ta nepartraukti atrodas zem
solenoidam uzstadiet parsprieguma absorbcijas ierici utt. vai AR 4 Paplaksne 'y . . 3 - ) sprieguma, tapéc izvairieties no uzstadiSanas slégtas telpas.
izmantojiet izstradajumu ar parsprieguma sprieguma slapétaju. g /(f,“;_fﬁ a Blivéjuma |““ 4. Barosana 3. Barosana 4. BaroSana 3. Barosana Uzst_ad|et \_/a_rstu labi vgdngma vieta. oo =

* Izmantojiet spriegumu, kas ir +10% robeZas no nominala sprieguma. LD @2} ez, /  Uzgrieznis P 11. tabula. ¢ Nepieskarieties spolei stravas padeves laika vai tlltt péc stravas
LTd;strévas gadijuma, jva_ reakcijag Igilfs ir_S\{arTgs, parliecinieties, ka (atieciga gadioma) a Sl y y VA2 savienoiaja vadu kiasa padeves.
spriegums ir +5% robezas no nominalas vértibas. ) s N Bz = 3 3 3 7] 4 K3 pasitit
(Sprieguma kritums ir vértiba pievada stieples dala, kas savieno spoli.) Terminalu - A — - p

. L bloks ! o o Briins Balts Zils Melns . R I

» Nelokat un nevelciet vadus un kabelus vairakkartéji. NS \ JASSY Kabela argjais Skatiet kataloga "Ka pasatit".

* Nepielietojiet vairak nekd 10 N spéku uz vadiem, citadi var '\.\ ; _»_diametrs no @6 lidz 12 mm 12. tabula.
rasties o - | — 5 Kontoruizmeri

Staplias 4 > \/ Vadus savieno ar terminala skravi n Uzmanibu : P : 5
= Aprises un izmérus skatiet kataloga.

Varsts atbilst IP67 klasei, ja to izmanto ar IP67 klases iek$éjo

savienotaju (ar kabeli). Nemiet véra, ka varstu nedrikst lietot GdenT. 6 Uzturésana

Pievelciet savienotaju ar rokam (ar 0,39 Iidz 0,49 N-m), nevis ar

6. attéls. DIN savienotaja konstrukcija

P

ka ir partraukta padeve. Parliecinieties, ka gaiss ir izvadits atmosféra.
Péc uzstadiSanas un tehniskas apkopes izmantojiet iekartas darba

. instrumentu, kas var sabojat savienotaju. 6.1 Visparéja apkope
* Atpilst DIN EN 175301-803, 18 mm, A forma. ¢ Nepielietojiet kabelim atkartotu lieces spéku, stiepes spéku vai lielu A Uzmanibu
slodzi. . . . = — —
18 . Nevrza:ciet savienotaju vai kabeli bez vajadzibas. ¢ Pareizas tehniskas apkopes procediru neievéroSana var izraisit
B "] « Uzstadot varstu, nelokat kabeli pie savienotaja korpusa pamatnes. produkta darbibas traucgjumus un iekartas bojajumus. o
. ¢ Nepareiza apieSanas ar saspiestu gaisu var but bistama. Izslédziet
o . E 3.8 Elektriskis kédes Skidruma padevi un atbrivojiet Skidruma spiedienu sistéma.
3. attéls.Pievada vada liek$ana & i _ R o Pirms varsta nonem$anas parliecinieties, ka varsta temperatara ir
o 3.8.1 Lidzstravas kédes 3 Varistors pietiekami samazinajusies.
. Nelokgt_pigvadus ar maz'l_ajk par 90°_ar rédigsu, un mazaku par 20 :ﬁ’{} f 1 1.4+ (-) o * Pneimatisko sistému apkopi drikst veikt tikai kvalificéts personals.

mm, citadi var rasties bojajumi. Skatit 3. attélu. ‘ ‘ h-- * Pirms apkopes veik§anas izslédziet stravas padevi un parliecinieties,

3.7.1 Starpgredzens (vads AWG20, aréjais diametrs 2,6 mm.) 30 SOL.
. . Vada krasa N — (
Sprieguma tips 1 > 2:- () :

spiedienu un stravu un veiciet atbilstoSus funkcionalos un noplades
testus, lai parliecinatos, ka iekarta ir pareizi uzstadrta.
gtarpgre- LIDZSTRAVA Melns Sarkans 7. attéls. DIN spaile - Aforma * Ja apkopes laika tiek bojati elektriskie savienojumi, parliecinieties, ka
zens 12,24 V - ie i izi pieslégti no | ici iecie$ama &1l
LT(DZSTRA\}A Vel Sark 9. attéls. Starpgredzens bez  10. attéls. Starpgredzens / DIN spaile / vads t'? g pgrelZI Ip'lesleé;tl vr?o_Jtauna, tu_n _ve|C|eitb.In¢i%eCIess_:llr(n_as drgs!pas
Starpgre- (12,24 V) eins arkans elektriskas opcijas ar parsprieguma sprieguma slapétaju parbaudes, lal nodrosinatu pastavigu atblislibu speka esosajiem
dzens MAINSTRAVA Zils Zilais / M12 savienotsijs (3,4) valsts noteikumiem. S
ar PCB (100 V) n Uzmanibu * Neveiciet nekadas produkta modifikacijas.
MAINSTRAVA Peleks Peleks a8 Varistors ¢ Nedemontgjiet izstradajumu, ja vien tas nav prasits uzstadiSanas vai
(24,48 V) Talak ir paradtti iek$éjie savienojumi. Atbilstosi tam izveidojiet apkopes instrukcijas.
7. tabula. savienojumus ar barosanas avotu. S 1.4 () « Periodiska filtra un sieta apkope:
| Zeme (mainstravas tipa) - Filtra elementu nomainiet ik péc 1 gada vai tad, kad spiediena
Piezime : nav polaritates 2:- () x kritums sasniedz 0,1 MPa, atkariba no ta, kas notiek vispirms.
: .
2 - Mazgajiet sietu, kad spiediena kritums sasniedz 0,1 MPa.
1 e = s A3 NN « Periodiski iztuk$ojiet drenazu no gaisa filtriem.
; 2:-(H)o L. Ja drenaza parplust un nonak gaisa Inija, tas var izraisit
_%‘: |r‘ LI 1.4 () +1 LED pneimatisko iekartu darbibas traucgjumus.
i ,:f L J;J | 11. attéls. DIN spaile ar LED un parsprieguma sprieguma slapétaju 6.2Uzglabasana _— -
@ @ 8. attals. DIN savienotaja kontaki 3.8.2 Mainstravas kéd A\ Uzmanibu
o N -6.2 Naipstravas kedes ligstodas uzglabasanas gadijuma rpigi nonemiet visu mitrumu, lai
4. attéls. Starpgredzens un strapgredzens ar PCB Piezime: nav polaritates. nodrosina varsta korpusa aizsargzemé&jumu.
Kontakts 1 2 3) Varist )
aristors Varistors f a3
DIN terminals +(-) - (+) 1: (~) Taisngrieza 1: (4) Talslngrlezta
o elements . - " v "
Caurvads (vads AWG18,argjais diametrs 2,8 mm.) 9. tabula. o elements  O— 7 LietoSanas ierobezojumi
C Ivada stieples kra 4\ Bridinai 7.1 lerobezota garantija un atruna/atbilstibas prasibas
Sprieguma tips 1 aurulvada szlep es rasa3 AT _A,Brldlnajums i @ U orons 9_ /] ! . p s
5c Niois Sarkans 215 | daolionc Zemé&juma spaile ir savienota tikai ar spoles komplektu un nenodrosina soL SoL Skatiet "Piesardzibas pasakumi darbam ar SMC produktiem".
AC 100V Zils Zils Zals / dzeltens varsta korpusa aizsargzemejumu. '
AC 200V Sarkans Sarkans Zal$ / dzeltens “)
- —— — — < o o— |
Cits mainstravas Peléks Peléks Zal$ / dzeltens 2: (~) LED 2. ()
8. tabula = : - )
Piezime : nav polaritates 12. attéls. DIN spaile ar LED un 13. attéls. Starpgredzens / DIN spaile /
' ’ parsprieguma slapétaju Caurvads ar parsprieguma
slapétaju / M12 savienotajs (3,4) Lapa2no 3
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7 LietoSanas ierobezojumi - turpinajums

A Bridinajums

7.2 Energijas zudumu ietekme uz varstu parslégsanu

Skidruma padeve ir, elektribas Varsts atgriezas izslégta stavokl,
padeve partraukta pateicoties atgriezes atsperes
spékam un spiedienam virs
diafragmas spiediena kamera.

Elektribas padeve ir, Skidruma padeve | Varsts paliek ieslégta stavokir.

partraukta

13. tabula.

Nestabila plisma var rasties ar produktu $ados apstaklos: maza
plisma no sdkpa vai kompresora, vairaku Itkumu vai t-veida
savienotaju izmanto$ana kontira, caurulvadu gala uzstaditas planas
sprauslas utt. Tas var izraisit varsta atvérSanas/aizvér$anas
traucéjumus vai svarstibas un izraisit varsta darbibas traucéjumus.
Ja produkti tiek izmantoti ar vakuumu, tad So apstak|u dé| vakuuma
[imenis var bat nestabils.

~

.3 Darbiba zema temperatira

Varstu var izmantot apkartéjas vides temperattra lidz -20°C. Tomér
veiciet pasakumus, lai novérstu piemaisijumu sasalSanu vai
sacietéSanu utt.

Izmantojot varstus Gdens padevei auksta klimata, veiciet atbilstoSus
pretpasakumus, lai novérstu tGdens aizsalSanu caurulés péc ddens
padeves partraukSanas no sikna, iztuk$ojot Gdeni utt.

Sildot ar silditaju u.c., jauzmanas, lai spoles dala netiktu paklauta
silditaja iedarbibai. leteicama zavétaja uzstadiSana, korpusa siltuma
saglabasana, lai novérstu sasalS8anas stavokli, kad rasas punkta
temperatlra ir augsta un apkartéjas vides temperatira ir zema, un
liela plisma darbojas.

7.4 Spiediena noturéSana

Ta ka varsti ir paklauti gaisa noplidei, tos nevar izmantot, pieméram,
spiediena (tostarp vakuuma) uzturéSanai sistéma.

7.5 Nevar izmantot ka avarijas slégvarstu.

Sis izstradajums nav paredzéts droibas lietojumiem, pieméram, ka
avarijas slégvarsts. Ja varsti tiek izmantoti Sada veida sistémas, ir
japienem citi uzticami droSibas nodrosinasanas pasakumi.

7.6 Slégta kede

Slégta kontdra, kad Skidrums ir statisks, spiediens var paaugstinaties
temperatiras izmainu dé|. ST spiediena paaugstind$anas var izraisTt
nepareizu darbibu un bojajumus sastavdalam, pieméram, varstiem. Lai
to noveérstu, uzstadiet sistéma parspiediena varstu.

7.7 Strauju spiediena svarstibu ietekme
* Ja iedarbojas strauju spiediena svarstibu izraisita ietekme,

pieméram, hidrauliskais trieciens, solenoidais varsts var tikt bojats.

Uzstadiet Gdens trieciena mazinaSanas aprikojumu (spiedtvertni u.c.)
vai izmantojiet SMC Udens trieciena mazinasanas varstu (pieméram,
no VXR sérijas).

e Ja izstradajums tiek lietots apstaklos, kad strauji samazinas varsta
ieplides spiediens un strauji palielinds varsta izplides spiediens,
diafragmai tiek radita parmériga slodze, kas var izraisit diafragmas
bojajumus un kriSanu.

 Pilota darbinamiem 2 portu solenoida varstiem, kad varsts ir aizverts,
peksns spiediens, ko rada $kidruma padeves avota (sikna,
kompresora u. c.) iedarbindSana, var izraisit Tslaicigu varsta
atvérSanos un nopludi, tapéc esiet piesardzigi.

7.8 Normali slégti varsti

Lai gan varsti ir normali aizvérti (IN un OUT ports ir blokéti) un plisma ir
blokéta no 1. uz 2. portu, Skidrums netiek blokéts, ja 2. porta spiediens
ir lielaks par 1. porta spiedienu, un Skidrums pldst no 2. uz 1. portu.

A Uzmanibu
7.9 Nopludes spriegums
Parliecinieties, ka jebkur§ noplides spriegums, ko rada nopludes
strava, kad komutacijas elements ir izslégts, rada < 5 % (lidzstravas
spolém) vai £ 2 % (mainstravas spolém) no nominalad sprieguma uz
varsta.

7.10 Skidrumi

« 87 produkta sastavdalu saderiba ar izmantoto Skidrumu var atkirties
atkariba no Skidruma veida, piedevam, koncentracijas, temperatiras
utt. Pirms lietoSanas parbaudiet saderibu ar konkréto iekartu.

7 LietoSanas ierobezojumi - turpinajums

» Veiciet pasakumus, lai novérstu statisko elektribu, jo dazi Skidrumi
var izraisit statisko elektribu.
¢ Neizmantojiet produktu ar turpmak minétajiem Skidrumiem:
- Skidrumi, kas ir kaitigi cilvéka organismam.
- Degosi vai uzliesmojoSsi Skidrumi.
- Kodiga gaze un Skidrums.
- Juras Gdens, salstudens.

8 Produkta utilizacija

So produktu nedrikst utilizét ka sadzives atkritumus. Lai samazinatu
ietekmi uz cilvéku veselibu un vidi, parbaudiet vietéjos noteikumus un
vadlinijas, ka pareizi atbrivoties no 31 produkta.

9 Produkta atgrieSana
A\ Bridinijums

Ja atdodamais razojums ir piesarnots vai, iespéjams, ir piesarnots ar
cilvékiem kaitigdm vielam, droSibas apsveérumu dé| iepriek$ sazinieties
ar SMC un péc tam izmantojiet specializétu tiriSanas uzpémumu, lai
dezinficeétu razojumu. Pé&c tam, kad ir veikta iepriek§ aprakstita
attiriSana, iesniedziet SMC produkta atgrieSanas pieprasijuma lapu vai
detoksikacijas/attiriS$anas  sertifikdtu un, pirms méginat atgriezt
izstradajumu, sagaidiet SMC apstiprinajumu un turpmakos noradijumus.
Lai iegdtu kaitigo vielu sarakstu, l0dzu, skatiet Starptautiskas kimiskas
droSibas kartes (ICSC). Ja jums ir vél kadi jautajumi, lidzu, sazinieties
ar SMC tirdzniecibas parstavi.

Vieté&jo izplatitaju/importétaju mekléjiet www.smcworld.com vai www/cmc.eu.

SMC Corporation

URL httpSZ//www.smcworld.com(GIobaI) https://www.smc.eu (Europe)
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